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© Back- oder Bratofen mit einem Katalysator 

© Ein Back- oder Bratofen weist eine Ofenmuffel 1 auf, in 
der benachbart zur Ruckseitenwartd 3 ein motorgetriebenes 
Geblaserad 6 angeordnet ist. Konzentrisch dazu sind in 
Stromungsrichtung nacheinander ein Heizelement 7 und ein 
fur die vom Geblaserad geforderte Luft durchlassiger Kataly- 
sator 8 angeordnet. Urn eine hohe Katalysewirkung zu 
erzielen, ist der Katalysator 8 nach Art eines Schwammes 
ausgabildet, dessen wirksame Oberflache mit einem kataly- 
tisch wirkenden Belag beschichtet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Back- oder Bratofen ge- 
maB den Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Ein bekannter Back- oder Bratofen dieser Art (DE 5 
34 47 481 Al) weist in seiner fur die Aufnahme von zu 
backendem oder zu garendem Gut vorgesehenen Ofen- 
muffei eine Trennwand auf, die benachbart zu einer Sei- 
tenwand der Ofenmuffel angeordnet ist Zwischen der 
Trennwand und der benachbarten Seitenwand befindet 10 
sich ein von einem Motor angetriebenes Geblaserad, 
das von wenigstens einem sich in Umfangsrichtung er- 
streckenden Heizelement umgeben ist. Konzentrisch 
zum Geblaserad ist in Strdmungsrichtung der vom Ge- 
blaserad in radialer Richtung geforderten Luft ein ring- 15 
formiger Katalysator angeordnet Das Geblaserad 
saugt die zu fordernde Luft aus der Ofenmuffel durch 
eine Offnung in der Trennwand, blast sie durch das 
Heizelement und durch den dasselbe umschlieBenden 
Katalysator im Bereich von gegenuberliegenden Seiten- 20 
wanden zuruck in die Ofenmuffel. Der Katalysator be- 
steht dabei aus einem hohlringformigen Kafig, der mit 
Kugeln, Pellets oder dergleichen gefullt ist, welche mit 
einer kataiytischen Schicht versehen sind. Ein so aufge- 
bauter Katalysator erfordert demnach die Herstellung 25 
des Kafigs und sein Auffullen mit dem katalytisch be- 
schichteten Schuttgut. Dabei weist eine SchOttung von 
Kugeln oder Pellets bei hohem Stromungswiderstand 
eine relativ geringe katalytisch wirkende Oberflache im 
Vergleich zum Materialeinsatz auf. Auch besteht die 30 
Gefahr, daB sich die Schiittung im Laufe der Betriebs- 
zeit zusammensetzt und bei erhdhtem Luftstromungs- 
widerstand im unteren Bereich die in Stromungsrich- 
tung gemessene Schichtdicke im oberen Bereich ver- 
mindert wird. Dadurch sinkt oben der Luftdurchgangs- 35 
widerstand und auch die Katalysewirkung entsprechend 
ab. Eine ungleichmaBige Durchstromung des Katalysa- 
tors hat aber auch eine entsprechend gestorte gleichma- 
Bige Durchstromung der Ofenmuffel zur Folge. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, bei einem 40 
Back- oder Bratofen gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 MaBnahmen zu treffen, durch die bei einfa- 
chem Aufbau eine hohe und gleichmaBige Katalysewir- 
kung uber die Nutzungsdauer erreicht wird. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt gemaB der Erfin- 45 
dung durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruchs 1. 

Bei einer Ausgestaltung eines Back- oder Bratofens 
gemaB der Erfindung ist der nach Art eines Schwammes 
ausgebildete Katalysator ein in sich steifes Bauteil, das 50 
wahrend seiner Betriebszeit keiner Formanderung un- 
terliegt. Die Schwammstruktur besitzt dabei eine im 
Vergleich zur Materialmasse groBe wirksame Oberfla- 
che mit einer die Luftstrflmung verwirbelnden Konfigu- 
ration, so daB beim Durchstromen der mit organischen 55 
Partikeln beladenen und durch das Heizelement auf ho- 
he Temperatur aufgeheizten Muffelluft auch ein hoher 
Reinheitsgrad erzielt wird. Der Katalysator kann dabei 
aus einem Drahtgewirke hergestellt sein. Hierzu eignet 
sich entweder ein beispielsweise aufgewickeltes Draht- 60 
geflecht oder ein ungeordnetes Drahtgewirke nach Art 
eines Haushaltsraschs. Vorzugsweise wird das Drahtge- 
wirke bei der Herstellung groBer als erforderlich ausge- 
bildet und anschlieBend in einer PaBform auf seine Soil- 
form zusammengedriickt. Hierdurch ergibt sich eine 6 5 
groBere Packungsdichte im Katalysatorkorper bei er- 
hdhter Formsteifigkeit. 

Es ist jedoch auch moglich, den Katalysator aus einer 



Schaumkeramik mit katalytisch beschichteter Oberfla- 
che herzustellen. Hierfur wird eine Schaumkeramik aus 
einer temperaturwechselbestandigen, aluminiumoxyd- 
haltigen Keramik oder aus Siliciumkarbid verwendet. 

Die auf das Drahtgewirke oder die Keramik aufzu- 
bringende katalytische Schicht besteht aus Metallen 
oder Metalloxyden in einer Konzentration von 0,03 bis 
2%. Urn die Befestigung des Katalysators zu vereinfa- 
chen, ist es zweckmaflig, in den Katalysatorkorper nach 
auBen ragende Halteelemente bei der Herstellung 
gleich mit einzuformen. Im ubrigen ist es zweckmaflig, 
den Draht fur ein Drahtgewirke als einer aluminiumhal- 
tigen Legierung herzustellen, die gegebenenfalls Cer 
enthalt. Der Draht kann auch auf seiner Oberflache mit 
einer aluminisierten Legierung beschichtet sein. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnun- 
gen eines Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine teilweise im Schnitt dargestellte Ofenmuf- 
fel eines Back- oder Bratofens im Bereich eines Heizge- 
blases mit Katalysator und Fig. 2 eine Frontansicht auf 
das Heizgeblase mit Katalysator. 

Von einem Back- oder Bratofen ist lediglich ein Teil 
einer Ofenmuffel 1 dargestellt, die einen Mantel mit sich 
gegenOberstehenden Seitenwanden 2 und eine Ruck- 
wand 3 besitzt. Der Ruckwand 3 gegenuber befindet 
sich eine nicht dargestellte Tur als Zugang zur Ofenmuf- 
fel 1. Parallel zur Ruckseitenwand 3 steht eine Trenn- 
wand 4, die mit Abstand von den Seitenwanden endet 
und eine zentrale Ansaugoffnung aufweist, der gegebe- 
nenfalls ein Gitter zugeordnet ist. Zwischen der Ruck- 
seitenwand 3 und der Trennwand 4 befindet sich ein 
Geblaserad 6. dessen Ansaugbereich der Ansaugoff- 
nung 5 zugeordnet ist. Das Geblaserad 6 wird von einem 
nicht dargestellten Motor angetrieben und ist konzen- 
trisch von einem Heizelement 7 umgeben, das vorwie- 
gend aus einer zweigangigen Wendel eines elektrischen 
Rohrheizkorpers gebildet ist, jedoch aus mehreren, ge- 
gebenenfalls anders beschaffenen Heizkorpern beste- 
hen kann. Ebenfalls konzentrisch zum Geblaserad 6 und 
in Stromungsrichtung der geforderten Luft nach dem 
Heizelement 7 befindet sich unmittelbar benachbart 
zum Heizelement 7 ein ringformiger Katalysator, der 
von der Ruckseitenwand 3 bis an die Trennwand 4 
reicht. Der Katalysator 8 ist nach Art eines luftdurchlas- 
sigen Schwammes ausgebildet, dessen wirksame Ober- 
flache mit einem katalytisch wirkenden Belag beschich- 
tet ist. Der Katalysator ist dabei aus einem selbstragen- 
den Drahtgewirke hergestellt, das im Ausgangszustand 
aus einem geordneten Drahtgeflecht oder auch nach 
Art eines Wirrfaservlieses aus einem ungeordneten 
Drahtgewirke bestehen kann. Urn die Formsteifigkeit 
und die Katalysewirkung zu erhohen, wird das Drahtge- 
wirke bei der Herstellung groBer ausgebildet und an- 
schlieBend auf seine Sollform zusammengedruckt Da- 
durch verhaken sich die einzelnen Drahtabschnitte und 
es erubrigt sich ein eigener Kafig. Als Draht eignet ich 
dabei insbesondere eine aluminiumhaltige Legierung, 
die gegebenenfalls Cer enthalt. Der Draht kann auch an 
seiner Oberflache mit einer aluminisierten Legierung 
beschichtet sein. 

Es ist jedoch auch moglich, den Katalysator 8 aus 
einer Schaumkeramik mit katalytisch beschichteter 
Oberflache herzustellen. Hierzu wird insbesondere eine 
temperaturwechselbestandige, aluminiumoxydhaltige 
Keramik oder Siliciumkarbid verwendet. 

Die katalytische wirkende Schicht auf dem Drahtge- 
wirke oder der Schaumkeramik besteht aus Metallen 
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oder Metalloxyden in einer Konzentration von 0,03 bis 
2%. Ferrer ist es zweckmaflig, in den Katalysatorkorper 
bei der Herstellung nach auBen ragende Haltelemente 
einzusetzen, die fest darin verankert sind und fur die 
Befestigung an der Trennwand 4 oder der Riickseiten- 5 
wand3dienen. 

Patentanspruche 

1. Back- oder Bratofen mit einer Ofenmuffel, in der 10 
benachbart zu einer Seitenwand ein motorgetrie- 
benes Geblaserad angeordnet ist, das konzentrisch 
von wenigstens einem Heizelement umgeben ist, 
dem seinerseits ein es umschlieBender Katalysator 
zugeordnet ist, der fur die vom Geblaserad gefor- 15 
derte Luft durchlassig ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Katalysator (8) nach Art eines 
Schwammes ausgebildet ist, dessen wirksame 
Oberflache mit einem katalytisch wirkenden Belag 
beschichtetist. 20 

2. Ofen nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Katalysator (8) aus einem Drahtgewirke 
besteht. 

3. Ofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Katalysator (8) aus einem geordneten 25 
Drahtgeflecht besteht. 

4. Ofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Katalysator (8) aus einem ungeordneten 
Drahtgewirke besteht. 

5. Ofen nach Anspruch 2 oder einem der folgenden, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB das Drahtgewirke auf 
seine Sollform zusammengedriickt ist. 

6. Ofen nach Anspruch 2 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Draht aus einer 
aluminiumhaltigen Legierung, die ggf. Cer enthalt, 35 
oder aus einer auf der Oberflache aluminisierten 
Legierung besteht. 

7. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Katalysator (8) aus einer Schaumkeramik 
mit katalytisch beschichteter Oberflache besteht 40 

8. Ofen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schaumkeramik aus einer temperatur- 
wechselbestandigen aluminiumoxydhaltigen Kera- 
mik oder aus Siliciumkarbid besteht. 

9. Ofen nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die katalytische 
Schicht aus Metallen oder Metalloxyden in einer 
Konzentration von 0,03 bis 2% besteht. 

10. Ofen nach Anspruch 1 oder einem der folgen- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB in den Katalysa- 50 
tor (8) nach auBen ragende Halteelemente einge- 
setzt sind. 
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ABSTRACT: 

A baking or roasting oven is provided with an electric 
circulating fan (6) 

located alongside the back wall (3) within the muffle (1) . 
The fan (6) is 

encircled by a concentric heating element (7) which in turn 
is surrounded by a 

catalytic converter assembly (8) which permits a radial 
airflow via the grated 

(5) baffleplate (4) . The catalyst is deposited as a 
coating on a porous 

sponge-like wire mesh independently supported and formed 
from an aluminium 

alloy or alternatively a foam ceramic of e.g. aluminium 
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oxide or silicon 

carbide. USE/ ADVANTAGE - Provides high level of uniform 
catalytic action 

throughout working life due to efficient distribution and 
large surface area of 

catalyst. Has low resistance to air circulation and is 
superior to granular 

alternatives which reduce flow. Economic and easily 
installed. 
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